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3D-printade verktyg i Vibenite®60 ger
stora mojligheter for Svensk gjutindustri

Vinnova har valt att delfinansiera ett samarbetsprojekt inom Svensk metallindustri dar 3D-printade
formverktyg i materialet Vibenite®60 ska ge 6kad produktivitet pd hemmaplan.

Projektet gar ut pa att analysera, simulera och prova att 3D-printa (additivt tillverka, friforma) gjutverktyg
for aluminiumkomponenter. Tekniken som anvands ar pressgjutning och komponenterna som tillverkas ar i
aluminium till bilindustrin.

Malet for projektet ar att kraftigt 6ka produktiviteten i metallgjutning genom:
* Kortare tid att fa fram gjutformar och mycket enklare att géra formandringar.

* Enklare och snabbare tillverkning samt battre toleranskontroll genom optimering av kylkanaler
(sa kallat "conformal cooling”).

* Langre livslangd pa formverktyg tack vare mer nétningstaligt material (Vibenite®60).
* Jamnare kvalitet i slutprodukten.

Hogt upp pa agendan ligger ocksa malen att sanka miljopaverkan genom farre transporter och mindre
skrot, bade vid verktygstillverkningen men framférallt vid gjutningen.

Projektet ska ge Svensk gjutindustri en nystart genom ny kunskap och ny teknik till en traditionell och
viktig marknad i férandring. Projektet visar ocksa pa styrka genom att vara ett brett Svenskt samarbete
mellan Swerea SWECAST, Ankarsrum Die Casting, Mittuniversitetet i Ostersund och Tekniska Hégskolan i
Jonkdping.

Exempel pa avancerade gjutna produkter i aluminium. Foto: Ankarsrum Die Casting
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